MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
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Oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem do ubioru wieczorowego,
galowego, wyjsciowego i stuzbowego

Za zgodno$¢ z
obowiazujacymi
WTU Nr 35/\WOBWSM

Zaswiadczenia potwierdzajgce posiadanie przez potencjalnych Wykonawcow wzoréw zaktadowych ww.
PUIW zgodnych z WTU Nr 35/ WOBWSM wydane dla ww. PUIW
po 29.05.2024 r. sg aktualne.

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Paristwa reprezentowanego przez Ministra Obrony
Narodowej. Zadna cze$¢ dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.



Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentaciji oryginalnej
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1 Fotografie pogladowe wyrobu

Fot. 1 - Oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem do ubioru wieczorowego, galowego, wyjsciowego i
stuzbowego (przyktadowy widok oznaki z przodu)

Fot. 2 — przykladowy widok zapiecia oznaki od spodniej strony

2 Opis ogolny

Wizerunek Oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem do ubioru wieczorowego, galowego, wyjsciowego i
stuzbowego powinien by¢ zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 20 maja 2022 r.

w sprawie noszenia umundurowania przez zotnierzy (Dz. U. z 2022 r. poz. 1237 z p6zn. zm.).

Oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem do ubioru wieczorowego, galowego, wyjsciowego i stuzbowego posiada
forme prostokatnej podktadki metalowej w kolorze srebrnym, na ktérej umieszczone jest nazwisko wykonane
wielkimi literami metodg nadruku sublimacyjnego w kolorze srebrnym na czarnym tle.

Powierzchnia oznaki pokryta jest bezbarwng Zzywica/polimerem UV. Oznaka posiada ramke w kolorze
srebrnym.

Oznaka mocowana jest za pomocg dwéch przypinek metalowych (pins).



3 Wymagania techniczne

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania wg
Blacha aluminiowa, Specyfikacji technicznej
1. | Podktadka metalowa wykonczenie matowe, kolor producenta
srebrny, grubos¢ (0,50+1,0) mm
2 . . . ) o Specyfikacji technicznej
- | Papier/folia sublimacyjna z nazwiskiem - producenta
. . Specyfikacji technicznej
3. | Zywica/polimer UV Bezbarwna producenta
) Metalowa, chromowana, Specyfikacji technicznej
4. | Plytka mocujgca oznake z dwoma | podklejona dwustronng tasma | “P dJ J
przypinkami metalowymi (pinsami) piankowa producenta

4 Opis wykonania

Nogh,rwnpE

Wydruk na papierze sublimacyjnym wykonany w odbiciu lustrzanym
Naniesienie wycietej oznaki papierowej na arkusz blachy aluminiowe;j
Wygrzewanie

Wycinanie oznaki

Pokrycie zywica/polimerem UV

Schniecie/utwardzanie

Mocowanie zapiecia

5 Cechowanie i pakowanie

5.1 Cechowanie

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,
nazwe wyrobu,

numer WTU,

liste nazwisk uzytkownikéw,

ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

jakos¢ wyrobu,

numer partii produkcyjnej,

date produkcji (m-c i rok),

informacje o sposobie konserwaciji,

informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.

Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Informacja o sposobie konserwacji: ,,Polerowaé¢ miekka, suchg szmatkg”.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczenie jednej nazwy (i znaku firmowego) w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposéb wykonania napiséw na etykiecie wg PN-P-84531:1990.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonac¢ czcionkg ,Arial” wielkos¢ 14.
Partie produkcyjne nalezy oznaczac¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw i symboli.
Umieszczanie na etykiecie innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody Zamawiajgcego.




5.2 Pakowanie

Oznake identyfikacyjng z nazwiskiem wktada sie do pojedynczej torebki foliowej. 100 sztuk torebek uktada sie
w karton wykonany z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

6 Zasady weryfikacji zgodnosci

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Wymagan Techniczno-Uzytkowych
(WTU) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w Ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny
zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz. U. z 2022 r.,
poz. 747) oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczego6towego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania
oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej, t. j. Dz.U. z 2015 r. poz.259
(z uwzglednieniem Decyzji Ministra Obrony Narodowej z dnia 29 pazdziernika 2025r. w sprawie
przeformowania Agencji Uzbrojenia oraz rozformowania Rejonowych Przedstawicielstw Wojskowych)
organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef
Oddziatu Nadzorowania Agencji Uzbrojenia.

Oznaki identyfikacyjne z nazwiskiem podlegaja ocenie zqodnosci w trybie I.

7 Rysunki techniczne
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Rys. 1 —widok oznaki z przodu
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ptytka metalowa (zapiecie z dwoma pinsami)

Rys. 2 —widok oznaki od spodniej strony

8 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymagania wymiarowe oznak podano w tablicy 2.

Tablica 2
<z Dopuszczalne
Lp.| Wyszczegolnienie wymiaréw Wartos¢ odchylenia *
(mm) (mm)
1 | Szerokos¢ oznaki (w zaleznosci od 20 - 100 )
dtugos$ci nazwiska)
2 | Wysoko$c¢ oznaki 16 0,5
4 | Szerokosc¢ srebrnej ramki oznaki 1,2 0,2

Wysokos¢ liter (trzcionka Avrial,
wielkie litery, dopuszcza sie
zastosowanie czcionki Arial Narrow
5 |w przypadku nazwisk 8,5 0,5
dwucztonowych lub o duzej ilosci
liter, z zachowaniem czytelnoSci
nazwiska)

Wysokos$¢ ptytki metalowej

(do mocowania oznaki)

Szerokos$¢ ptytki metalowej
(do mocowania oznaki)

10 2,0

60 10,0




